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composite engineering

| FASE 0 - Tracciamento e realizzazione dei fori |

Vista assonometrica Sezione $2-S2 (scala 1:20)

0.5 pulizia fori da eventuali defriti mediante soffiaggio compressore o spazzolatura con scovolino e
contemporanea aspirazione delle polveri con aspiratore adeguato. o o ¢ . — — — — — — — — — — — — —

- by = larghezza rinforzo.
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Tavola Descrizione S
. g
FRP07-09 | Setto in c.a. (") Se la posizione
del foro coincide
FRPO8 | Vano ascensore con la direttrice di
FRPO9 | Scalain c.a. ' fessurazione, si
consiglia di spostarlo L
.............. ] di almeno 5.
| , p ' Non eseguire fori i:_'
. ! A// //_// lungo la direttrice di T
Nota: > ~ B T s fessurazione. =L
Per ulteriori dettagli riguardo alla @
posizione dei fori per le pareti 2, 3 e 4, / .
si rimanda alla tavola FRPO7. Sezione S1-S1 (scala 1:20)
ol & Py A OERNEEEER { ] e TABELLA FORI
— .n-rp---‘-g--p-,- 4 : » L : p : “ > —
; o T DRI RS e r.os R Cew Id. Caratteristiche
DESCRIZIONE DELLE LAVORAZIONI - FASEO & parete 3 P N KL Pos. Passo Inclinazione Ly
- o . : e . . . . + ) — b4 ol . <
Definita la disposizione, la fipologia e la quantita dirinforzo da applicare, prima di procedere alla posa, seguire le > L PSR n°_ n. « POSs.1 Pf < 2xX 45° Ly <3/4Hy +10
seguenti fasi operative preliminari: N gy miestaealabael b <0.8xX L\, 2200 +10
0.1 a seguito della rimozione delleventuale intonaco esistente, procedere con la pulizia meccanica del i Pos.2 P0s.2 p-i-en- Pos2 | Pra=H-prop-by/2 '
supporto e verificare le condizioni di eventuale degrado del calcestruzzo mediante prove di profonditd di TR fA -j"“ (in parete) p' =x/2 ' X
carbonatazione e di penetrazione dei cloruri. Eseguire inoltre indagini pacometriche per limitare le interferenze & ": j' : Pos.3 pf'4 <b
tra I'armatura esistente e i nuovi connettori (Vedi Fase 1); i i | [nienerone | 715~ Lf 20° ¥ +200+10
0.2 preparazione del supporto in c.a., comprensiva di un eventuale ciclo di ripristino del calcestruzzo A Primaan ..55,1.1 Pos.4 Pre = 27 Pra~Pis
ammalorato; per ulteriori deftagli, si rimanda alle tavole di riferimento. Arotondamento degli spigoli con o < o ;‘(’J‘:;:jleé'sjgi) pf,7=Loperfuro/2_pf,5/2 X +200 +10
raccordo avente raggio di curvatura =20 mm. La superficie d'applicazione si dovrd presentare non “liscia”, ma “a f % % e
“scabra”, con indice di scabrezza compreso tra 0,3 - 0,5 mm, e dovrd essere priva di oli, grassi e/o disarmanti. Pay & g ‘g iy Legenda
L'eventuale pulizia della superficie dovrd essere eseguita mediante procedura meccanica preferendo la : S - X =Y = spessore pareti;
sabbiatura. Per verificare lidoneita della superficie fare riferimento alle indicazioni dellICRI - International BN L L '-qpem,m | L L TR - ® = diametro foro (12 -14 mm); > °
Concrete Repair Institute alle classi CSP2-CSP3-CSP4 e CSPS per i laminatiin situ, e CSPé per i rinforzi preformati; i il ~ | ! e "é - svasatura foro > 16 mm; é? i 'o,' .
0.3 fracciamento fori da realizzare secondo lo schema grafico rappresentato nel presente elaborato; o} .,,i o 8 : T - Lt = lunghezza foro; L +
. . . . . . . s el o | parete T~ [+ .u ¢ 1 L . . : 1
0.4 realizzazione fori @ 12/14 mm per inghisaggio connettori con svasatura del foro @ 16 mm e profondita della ey - - v P P S e e - L;, = proiezione del foro rispetto all'asse verticale; i Lo i
svasatura >10 mm, utilizzare martello perforatore per sola rotazione (no percussione). In caso di connettori non Y : E . E i | P A ;1---:,' - ¢ - L; 5 = proiezione del foro rispetto allasse orizzontale; / ’l
UM ] 1 . ) Sl T A , .
passanti, la profondita del foro sard pari alla lunghezza del connettore piu 10mm; : ‘tl>f/‘2 a A . cal ; HE, “Pp 1 PigiPrg Py Prg Py Py = PAssO fori;

Le misure sono espresse in mm se non diversamente specificato.
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RINFORZO VANO ASCENSORE IN C.A.
FASE DI POSA DEL SISTEMA DI CONNESSIONE/ANCORAGGIO
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FASE 1 - Ancoraggio connettoriin C.F.R.P. |

Particolare connettori passanti Vista V1-V1 (scala 1:20) Sezione $2-S2 (scala 1:20)
AN
N ) i}
~—(A2) - pos.1 : 4 £
\ N /a X s —_
-l \ (A2) - pos.1 AN I
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(A2) - pos.2 S B ] Q:
Nota 1: Qualora il rinforzo venga & : : ‘ ‘e W 2 T
applicato a un piano intermedio, i o = N /7 I L L
connettori alla base risultano essere 1 el ||\ A2 3 ,
passanti (pos. 2) fipo FB-TUP10-CHT2A. (A2) - pos.2———=1% — (A2) - pos. N
(A2) - pos.2 : ‘ R
S =)
Nota 2: Per ulteriori dettagli iguardo 7.
alla posizione dei connettori per le (A2) - pos.3
pareti 2, 3 e 4, sirimanda alla tavola (A2) - pos.4 :
FRP23.b. ;
§ p .‘(\_{
\ N\ o
Legenda \V L (A2) - pos.1 V) |
- Lc = lunghezza connettore; t ’[/ - e L
! H f R
- L.y = proiezione del connettore o, AW/ Y j/ 7 / : /I R
G 7 772
AL LL L L L L L L Ly AL ¢ AL WL L L L L _// . _/4I_ ....................... -
N Y N

- LC o~ proiezione del connettore
rispetto all'asse orizzontale; '

—

: oL
DESCRIZIONE DELLE LAVORAZIONI - FASE 1 A Sezione $1-§1 (scala 120)
Definita la disposizione, la tipologia e la quantitd di rinforzo da applicare, attendere la maturazione della malta di = - - -
o . . . . o s (D) DRSS T - TABELLA CONNETTORI IN C.F.R.P.
ripristino secondo le schede tecniche di prodotfto e in ogni caso verificare I'umidita del supporto che deve essere < 5 r_ s ¢ L ST BRSSO (A
: ) s : o . . ) SR L e e e e S T 8 Id. Caratteristiche
10% anche praticando un foro di profondita pari allo spessore della malta di ripristino. La posa in opera dei connettori BN Y OB e vy ; s D b s A S —

R X L. L . . . i i K el — e + Pos. Passo Inclinazione Le
deve essere effettuata a seguito delle fasi preliminari di preparazione della superficie e realizzazione fori (Vedi fase 0), LB parete 3 : ‘; S > L <3/4n
procedendo con le seguenti fasi operative: s g A (A2) - pos.4 ﬂ i B Pos.1 Pr < 2xX 450 28 il
1.1 dopo un'accurata pulizia dei fori (Vedi Fase 0.5) e delle superfici, procedere con la stesura del primer “g“ : o o (1 1esta e clo o) Py p < 0.8xX Ly 2200
epossidico tipo FB-RCO1 secondo le indicazioni della relafiva scheda tecnica. Attendere 1 ora e non superare le 3 ore, 5 “ A2) - pos.3 L POS.2 Ps3 = Hy-Pso-0r/2 .

e nel fraffempo procedere con la posa in opera dei connettori secondo le indicazioni riportante nelle fasi successive, — g e — (in parete) Py 4 = X/2

previa applicazione di uno strato diresina impregnante tipo FB-RC02 solo in corrispondenza dello sfiocco; a~ ,': e “' e o ﬁnZS:Z'igﬂe Pf 5 < ¢ 90° Y + 200
1.2 iniezione diresina per inghisaggio barre (connettori) tipo FB-RC30/3; K (A2) - pos.2 g Py | =Ly P, - Py

1.3 inghisaggio barre sfioccate 1 lato (connettori non passanti) pos.1 tipo FB-TUP10-CHT1A @10 inclinate a 45° senza =l R ) (snzSSQijne Pr,7 = Lapertura’ ~ Pr.5/2 X+200
effettuare lo sfiocco. Inghisaggio barre sfioccate 1 lato pos.3 e pos.4 tipo FB-TUP10-CHT1A, di lunghezza tale da 55 b PN porefij{osse

olfrePossqre Ilm‘ersem.one delle pareti d.l 200 mm; . . . . | S2 5 IDENTIFICAZIONE MATERIALI

Inghisaggio barre sfioccate su 2 lati (connettori passanti) pos. 2 tipo FB-TUP10-CHT2A @10 in parete setto, : (A1) FB-TUP10-CHT1A (Barre sfioccate in C.F.R.P.)
garantendo la protezione di un'estremitd della barra mediante pellicola per imballaggi e filo di ferro. L'operazione di ™ ,': § L 1 LapeﬂumI | L L, T (A2) FB-TUP10-CHT2A (Barre sfioccate in C.F.R.P.)
inghisaggio dovrd essere eseguita ruotando la barra, in modo da assicurare una perfetta adesione della resina sia 7 | K ' (B-C) FB-GV......-.... (Tessuto unidirezionale ir.’\ .C.F.R P)
sulla barra stessa che sulla superficie laterale del foro; E oarete | o g (E] FB-RC225-TH12 (Rete bidireziondle in C.ER.P)

1.4 sfiocco con angolo di 60° sulle barre pos.1 posate in fase 1.3 ed impregnazione delle stesse con resina tipo it I T SO ‘ = W EE P Y : (P1) FB-RCO1 (Resina epossidica - Primer)

FB-RCO02. Effeftuare lo stesso procedimento per le barre pos.3 e pos.4. e per le barre pos.2 (barre sfioccate su 2 lati) “ =N o \‘ | “ ) o . ﬁ' = (P2) FB-RCO2 (Resina epossidica - Impregnante)
sull'estremita priva di pellicola protettiva; g 2 ) SN I I ] ‘ Q8 R S B =J (P3) FB-RC30/3 (Resina epossidica - Inghisaggio)
1.5 rimuovere la pellicola protettiva e procedere con lo sfiocco sul secondo lato delle barre pos. 2 posate in fase 1.3 X $2 _@ Le misure sono espresse in mm se non diversamente specificato.
e limpregnazione delle stesse conresina tipo FB-RCO2. e e e e e e e e e e —— Per la tabella materiali fare riferimento alla tavola FRP22.
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] SISTEMA IN F.R.P.
EETONTEX RINFORZO VANO ASCENSORE IN C.A.

FASE DI POSA DEL RINFORZO mj
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FASE 2 - Posa di sistemi di rinforzo |
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Vista assonometrica

Vista V1-V1 (scala 1:20) h%

| 2
0505550 %

b N

Sezione S1-S1 (scala 1:20)

o Jj e e TABELLA RETE IN C.F.R.P.
Rt ik B N R S —— Id. Caratteristiche
2L LT, -
X Pos. Parametri
| g A]=A-H]
= &2 s Pos.1
| Bi=By=Ly+ A
) .". . ,_:.., 3 ‘ Legenda

DESCRIZIONE DELLE LAVORAZIONI - FASE 2 -X =Y = spessore pareti;
Definita la disposizione, la tipologia e la quantita dirinforzo da applicare, la posa deve essere eseguita secondo le seguenti o M - A = larghezza rotolo di rete (1000 mm);
fasi operative: it S - B =Ly = lunghezza rete;
2.1 tagliare la rete bidirezionale in C.F.R.P. fipo FB-RC225-TH12 (pos.1) in base alla lunghezza della parete, mantenendo i
invariata la larghezza di 1000 mm. In corrispondenza dell'apertura, effettuare un taglio a 45° per consentire il ripiegamento S2 IDENTIFICAZIONE MATERIALI
dell t il lato int dell te; e (E) - pos.1 ik

elarete Yersm ° o.|n eme ae o.por.e © e ) ) mmsmtss L L : L smzsmmnis (A1) FB-TUP10-CHT1A (Barre sfioccate in C.F.R.P.)
2.2 previa stesura di uno strato diresina epossidica impregnante FB-RC02, procedere con la posa in opera direte Sl 1 L apertura | L 2 A (A2) FB-TUP10-CHT2A (Barre sfioccate in C.ER.P)
bidirezionale in C.F.R.P. tipo FB-RC225-TH12 (pos.1), evitando la formazione di grinze, pieghe o bolle d'aria. Per facilitare . | . ol 5 (B-C) FB-GV....-.... (Tessuto unidirezionale |nC F.R P)
l'operazione, utilizzare un rullo di impregnazione frangibolle. Successivamente, applicare un secondo strato di resina Rt . 8 I I . . B
. . . . ) . . S — : ‘ (E) FB-RC225-TH12 (Rete bidirezionale in C.F.R.P.)
impregnante FB-RC02 e continuare a rullare con il rullo frangibolle fino ad oftenere una completa impregnazione delle ST Tn
fibre.

------

(P1) FB-RCO1 (Resina epossidica - Primer)

Sl " 0 094, _J (P2) FB-RCO2 (Resina epossidica - Impregnante)
; — (P3) FB-RC30/3 (Resina epossidica - Inghisaggio)

(L 2 _[

Le misure sono espresse in mm se non diversamente specificato.
Per la tabella materiali fare riferimento alla tavola FRP22.
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| FASE 3 - Posa di sistemi di rinforzo |

Vista assonometrica Vista V1-V1 (scala 1:20) Sezione $2-S2 (scala 1:20)

(8-C) - pos3 -1, '7//// - <

(B-C) - pos.4 - I'r,4

(B-C) - pos.1 - I'r,1,<:pertur<:|

(B-C) - pos.2 - Lr,2

7

7,

- o
2 TR B sI
. . . Q i Kol
Particolare fasi lavorative L e ———, 4 A RSN [  —EFgRs Pl
Fase 3.1 i
= S
?’iﬁ (B-C) - pos.1
\ i fan i s
\ Tl | o
| W | S
S [ LA (B-C) - pos.2
AE !
i | Tl _@
W ,I o o s ¢ — f— e —
! (B-C) - pos.1

_JICVIHIPTLNY _ 0D _ . _ — __
(B-C) - pos.2- . (B-C) - pos.lJ
Fase 3.2

Fase 3.1

TABELLA TESSUTI
Id. Caratteristiche
Pos. L
L=H
Nota 1: Si consiglia una sovrapposizione del rinforzo Pos.1 L HAY+H
di 500 mm, da posizionare in modo alternato sulla r1,apertura 1 !
parete, evitando I'allineamento diretto. Lr,2 = 2xL, + 2xL, + 500
(B-C) - pos.2 - LIr 2,apertura Pos.2
= ) £ Nota 2: L = Ly #2xLy 2% Y+ (LX) +(Ly-X) +500
(B-C) - pos.1 Lr,l Per ulteriori dettagli riguardo alla posizione dei - = r.2,0pertura
connefttori per le pareti 2, 3 e 4, sirimanda alla 3 Pos.3 Lr'3 =Ly -2xY
Il
tfavola FRP23.b. R 4 Pos4 [L ,=1Ly- XX
] o} .
Q
DESCRIZIONE DELLE LAVORAZIONI - FASE 3 o Legenda
Definita la disposizione, la tipologia e la quantitd di rinforzo da applicare, la posa deve essere eseguita secondo le 2 - X, Y = spessore pareti;
seguenti fasi operative: o - Ly = lunghezza rinforzo;
3.1 previa stesura di uno strato di resina epossidica impregnante FB-RC02, procedere con la posa in opera di - b = larghezza rinforzo (n°strati da definire);
rinforzi in C.F.R.P. tipo FB-GV......-.... disposti verticalmente (pos.1) su enframbe le facce delle pareti, evitando la "R Pso PraPs g0 Prge Py Py = PASSO rinforzo.
formazione di grinze, pieghe o bolle d'aria. Per facilitare 'operazione, utilizzare un rullo diimpregnazione
frong.;||bo”IIe]; Succ.:sslslw?.men’rc(je, (:Tppllcore un secorlwdTo s.Tro’ro di res.mo |r2p|r|egf.r;)0n’r(le FB-RF:02 edconhnsolrle a rutllcure | IDENTIFICAZIONE MATERIALI
conilrullo frangibolle fino ad oftenere una completa impregnazione delle fibre. In corrispondenza dell'apertura, ) .
eguire ung fé"sdmum o P preg P P >I (A1) FB-TUP10-CHTIA (Barre sfioccate in C.F.R.P.)
' o A2) FB-TUP10-CHT2A (Barre sfioccate in C.F.R.P.
3.2 stesso procedimento di posa per rinforzi in C.F.R.P. tipo FB-GV......-.... disposti orizzontalmente (pos.2). Qualora T ((B C)Z) FB-GV (Tissuto unidirezionale in C i RP)
necessario, ripetere le fasi 3.1 e 3.2 per ogni strato aggiuntivo previsto dal progetto, da porre in sequenza alternata | (E) F RC225"T"I-.1.1 ;.(Refe bidirezionale in C.F.R P-). h
0s. 1, p0os.2, pos.1, pos.2.....). In corrispondenza dell'apertura, eseguire una fasciatura continua che copra anche R
fﬁ’o o impe - dpello p;eTe ) P P 9 P I (P1) FB-RCO1 (Resina epossidica - Primer)
’ P2) FB-RCO02 (Resina epossidica - Impregnante
Applicazione di sabbia quarzifera a spaglio sulla superficie del composito a resina fresca, in modo da consentire (P2) ( . P . P .g . )
'aggrappo dell'infonaco di finitura L b L cherfurc L . | (P3) FB-RC30/3 (Resina epossidica - Inghisaggio)
' @_ : ! ! _@ Le misure sono espresse in mm se non diversamente specificato.
''''''''''''''''''''''''''''''''''''' Per la fabella materiali fare riferimento alla tavola FRP22.
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AREA DOWNLOAD

| FASE 2 + FASE 3 - Posa rinforzi in C.F.R.P. (Tavole FRP 08.c - 08.d) |

=
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Ancoraggio connettoriin C.F.R.P. (Tavola FRP 08.b)

RINFORZO VANO ASCENSORE IN C.A.

SISTEMA IN F.R.P.
QUADRO RIASSUNTIVO

| FASE1-

JITEX

™ 7
\(\\“
L

N

L)

ETI

)

=)

| —

Tracciamento dei fori (Tavola FRP 08.a)

FASE O
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